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1. Vorbemerkungen

Die ALMATEC Maschinenbau GmbH ist als modernes, qualitatsbewuRtes Unternehmen nach DIN EN ISO
9001:2000 zertifiziert. Vor der Versandfreigabe erfolgt bei allen Pumpen der Baureihe AH eine umfassende
Endkontrolle. Die hier festgestellten Leistungsdaten jeder einzelnen Pumpe werden archiviert und sind somit
stéandig abrufbar.

ALMATEC Hochdruck-Membranpumpen AH 15, AH 25, AH 40 gehen aus dem ALMATEC Druckluft-
Membranpumpen-Programm hervor und wurden speziell fir die Erfordernisse der Filterpressenbeschickung
weiterentwickelt. Durch die innere Druckiibersetzung erzielen sie bei einem max. Antriebsluftdruck von
7 bar einen Forderdruck von 15 - 16 bar.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die Pumpe und die verwendeten Werkstoffe fir die vorgesehenen
Forderaufgaben geeignet sind. Dazu benétigt man den genauen Pumpencode, der zusammen mit der
Seriennummer nachfolgend eingetragen ist bzw. dem Typenschild der Pumpe entnommen werden kann.

Pumpencode Serien-Nr.
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Erlauterung des Pumpencodes an einem Beispiel:

AH 25

E T T - ‘C
Sonderausstattungen:
C Hubzahlung
D Membraniberwachung
Ventilkugel- E EPDM
werkstoff: N NBR
T PTFE
Membranwerkstoff: E EPDM
N NBR
T PTFE/EPDM-Verbund
Gehausewerkstoff: E PE UHMW

GrofRe, AnschluR-Nennweite

ALMATEC Hochdruck-Membranpumpe

2. Technische Daten

BaugrofRle

Mafe (mm):

Lange
Breite
Hohe

Anschlussnennweite

Luftanschluss

Gewicht (kg)

Max. Feststoff-Korngré3e (mm)

Saughdhe, trocken (MWS):

EPDM/NBR-Kugelventile
PTFE-Kugelventile

Saughdhe, produktgefiillt (mWS)

Maximaler Antriebsdruck (bar)

Maximale Betriebstemperatur (°C)

Schalldruckpegel gem. DIN 45635 Teil 24, in
Abhangigkeit vom Betriebspunkt der Pumpe
Antriebsluftdruck 3 bar
Antriebsluftdruck 5 bar
Antriebsluftdruck 7 bar

[dB (A)]:

3. Inbetriebnahme

ALM AT

AH 15 AH 25 AH 40
282 382 490
179 256 296
320 400 534

DN 15/PN 16 DN 25/PN 16 DN 40/PN 16

R 1/4 R 1/2 R 1/2

11 30 58
4 5 8
3 5 5
15 2 2
9,5 9,5 9,5
7 7 7
70 70 70

68-77 76-86 72-84

68-84 78-88 74-85

68-85 79-88 75-87

Im nachfolgenden Text ist jedes erwahnte Einzelteil mit einer in Klammern aufgefiihrten Zahl versehen, die mit

der Positionsnummer dieses Einzelteils in der Ersatzteilliste und der Explosionszeichnung tbereinstimmt.

3.1. Einbau in die Rohrleitung

Die Schwingungsdampfer [11] der Pumpen sind zur einfachen Montage mit unterseitigem Innengewinde
versehen. Vor Beginn der Anschlussarbeiten sind die Schutzkappen aus Saug- und Druckstutzen [2] sowie
dem Luftanschluf? [18] zu entfernen.
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3.1.1. Produktanschliisse

Die Pumpen sind generell spannungsfrei anzuschlielRen; Nichtbeachtung fiihrt zu Leckagen und ggf. zu
Beschadigungen. Sie kdnnen nicht als Festpunkt fur die Rohrleitung dienen, prinzipiell empfiehlt sich der
Einsatz von Kompensatoren vor und hinter der Pumpe. Ein weitere Mdglichkeit ist die Verwendung von
Schlauchen auf Saug- und Druckseite. Sie vermindern auf3erdem die Pulsation und Gerauschiubertragung auf
weitere Leitungen, Behélter oder sonstige Bauteile, und es wird noch schonender geférdert. Es ist darauf zu
achten, dass die Schlauche eine ausreichende Armierung aufweisen, damit durch das hohe Saugvermégen
der Pumpe keine Querschnittsverengung auftritt.

Die Nennweite der Anschluf3leitungen ist dem Pumpenanschlul3 entsprechend zu wahlen. Eine Unterschrei-
tung kann zu Kavitation (Saugleitung) sowie Leistungsminderung (Saug- und Druckleitung) und eine Uber-
schreitung zu Beeintrdchtigung des Saugvermdégens filhren. Die Saugleitung ist am unteren und die
Druckleitung am oberen Anschluf3stutzen [2] mit einem Flansch nach DIN DN 15, 25 oder 40/PN 16
anzubringen. Die Stellung des Anschlu3stutzens [2] kann je nach Bedarf variiert werden, so dass eine verti-
kale oder horizontale AnschluBposition moglich ist. Dazu sind die entsprechenden zwei Zuganker [10]
herauszuziehen und nach Drehen des Stutzens [2] wieder neu einzusetzen.

Die Saugleitung muf3 sorgfaltig eingedichtet sein, um mdgliche Lufteinbriiche zu vermeiden. Eine stetig zur
Pumpe hin ansteigende Saugleitung verhindert Luftsackbildung, die das Ansaugen behindert.

Sollten druckseitig Druckwindkessel vorhanden sein, so sind diese immer Uber Rickschlagventile von der
Pumpe zu trennen. Da die ALMATEC Hochdruck-Membranpumpe sich am Gegendruck der Kammerfilter-
presse selbst regelt, sollte eine zusatzliche Beeinflussung der Pumpe durch einen geregelten Druckwindkessel
grundsatzlich unterbleiben.

3.1.2. Anschluf’ der Druckluftleitung

Der Luftanschluf? [18] befindet sich in der Mitte des Steuerblocks [16]. Um die Pumpe ausreichend mit An-
triebsluft versorgen zu kdnnen, ist ein entsprechender Leitungsquerschnitt vorzusehen, und zwar mindestens
die gleiche Nennweite wie der Pumpenanschlul3 (AH 15: 1/4", AH 25/40: 1/2"). Der Anschlufd an der Pumpe
wird am besten Uber eine Schlauchleitung mit Anschlu3stiick und Flachdichtung durchgefiihrt. Hat man dies
nicht zur Verfigung, kann man auch mit Rohrgewinde und PTFE-Band direkt anschlie3en. Hierbei bitte
beachten: Zum Schutz des Steuerblocks [16] ist am Luftanschluf3 [18] Kunststoff verwendet worden, also
vorsichtig eindichten. Verunreinigungen beim Anschlul3 vermeiden, da sich diese in der Pumpe ansammeln
und zu Stérungen fuhren kénnen. Ein hinter dem Luftanschlul® [18] angebrachtes Sieb [19] hélt grobe Partikel
zurlck.

Folgende Einstellelemente sollten in der Druckluftleitung vorhanden sein:

e Druckminderer mit Wartungseinheit/Kondensatabscheider (ohne Oler)
Der Druckminderer dient zur Einstellung des Endpressdruckes. Als grober Richtwert gilt eine Druckver-
doppelung, also z. B. 5 bar Luftdruck ergeben 10 bar Endpressdruck. Bitte beachten: ein hoher Druck be-
deutet langere Presszeit, trockenerer Filterkuchen jedoch auch héhere Materialbeanspruchung. Man muf3
hier immer den fiir die Anwendung richtigen Druck finden; es kann keinen Richtwert geben.

o Luftdrossel (z.B. Nadelventil/Muffenschieber)
Sie dient zur Begrenzung der Anfangsférdermenge des Aggregates. Es mul3 bei der Auswahl zum einen
beachtet werden, dass die maximal gewiinschte Luftmenge durch die Drossel gefuihrt werden kann, zum
anderen, dass sie in diesem Bereich leicht einzustellen ist.

AuBerdem kénnen folgende Elemente in die Luftleitung eingebaut sein:

e Magnetventil: je nach Grad der Automatisierung, am besten vor dem Druckminderer, weil meist vorge-
steuert.

e Mikrofilter: Reste von Schmutz und Ol in der Druckluft wird vom Aggregat ferngehalten. Wird ein Mikrofilter
verwendet, kann meist auf eine Wartungseinheit verzichtet werden.

e Uberdruckventil: Vermeidung von Fehlbedienungen bei der Ansteuerung der Pumpe/Kammerfilterpresse.

Das eingesetzte Luftsteuersystem PERSWING P® ist eine Prazisionssteuerung und benétigt daher zur
optimalen Funktion 6lfreie, saubere und trockene Druckluft. Die Qualitat der Druckluft, mit der man das Aggre-
gat betreibt, hangt véllig von den Betriebsbedingungen ab (Anfangsférdermenge — Endpressdruck). So kénnen
nur grobe Richtwerte gegeben werden. Wir empfehlen in Anlehnung an die Antriebsluft-Guteklassen nach
ISO-DIS-8573-1 folgende Klassen: Feststoffanteil Klasse 2, Drucktaupunkt Klasse 4-3, Olanteil Klasse 3. Tritt
Vereisung der Pumpe oder des Schalldampfers auf, ist dies auf unzureichend getrocknete Druckluft
zurlckzufiihren. Es kann durch Lufttrocknung oder Nachristung eines ALMATEC DEFROST-FILTER Abhilfe
geschaffen werden (Luft nicht Uber 45° erhitzen). Ein nach kurzer Zeit verschmutzter Schallddmpfer [20] weist
auf Schmutz oder Ol in der Druckluft hin. Ein Mikrofilter, ausgelegt auf den maximalen Luftverbrauch, sorgt fiir
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einen reibungslosen Betrieb. Bei hoher Umgebungsluftfeuchtigkeit kann trotz getrockneter Druckluft Vereisung
von aullen auftreten. Abhilfe schafft hier eine verlangerte Abluftfiihrung (ca. 500 mm mittels Rohr oder
Schlauch). Bei Einbau in Schranken oder Kabinetten ist darauf zu achten, dass sich hinter dem Schalldampfer
kein Kéaltestau bilden kann. ALMATEC Hochdruck-Membranpumpen bendétigen absolut keine Schmierung. Die
Zufiihrung von Ol hat unbedingt zu unterbleiben

3.2. Anfahren und Betrieb der Pumpe

Vor Inbetriebnahme der Pumpe missen die Zuganker [10] nachgezogen werden. Dies sollte zu einem Zeit-
punkt geschehen, bei dem von dem Aggregat noch kein groRer Férderdruck erzeugt wird. Das Anziehen der
Zuganker [10] ist kreuzweise und wechselseitig zuerst an den kreisformig angeordneten Muttern durchzufiih-
ren. Es sollen hierbei Setzvorgéange nach dem Transport mit seinen wechselnden Temperaturbedingungen
ausgeglichen werden. Das Nachziehen der Zuganker hat mit Anzugsmomenten gem. der nachfolgenden
Tabelle zu erfolgen. In der ersten Betriebszeit sollten diese Zuganker regelméfig uberprift und gegebenen-
falls nachgezogen werden. Dies kann auch nach langeren Stillstandszeiten und starken Temperaturschwan-
kungen erforderlich sein. Tritt durch fehlendes Nachziehen der Zuganker Medium aus, hat es keinen Sinn, die
Zuganker dann nachzuziehen. Das Aggregat muf3 gedffnet und in der undichten Ebene gereinigt werden.
Dabei besonders das Medium aus der umlaufenden Dichtungsnut in der Gehdusewange [1] entfernen.

BaugroRRe AH 15 AH 25 AH 40

Anzugsmomente fiir Zuganker (Nm) 8 13 17

Der Luftdruck sollte nur so hoch eingestellt werden, wie zur Erreichung des gewlnschten Betriebspunktes
erforderlich ist. Eine uberhdhte Druckeinstellung fithrt zu erhéhtem Luftverbrauch und zu vorzeitigem
VerschleiR der Pumpe. Die stufenlose Regelung der Pumpe erfolgt tiber die Anderung der Luftmenge. Eine
leere Pumpe ist langsam zu betreiben (z.B. durch ein Nadelventil). Die Pumpe fahrt selbsttatig an. ALMATEC
Hochdruck-Membranpumpen sind trocken selbstansaugend, so dass ein Anflllen der Saugleitung und der
Pumpe nicht erforderlich ist. Das Saugvermdgen einer produktgefiliten Pumpe ist jedoch erheblich héher. Die
Pumpe ist bei langsamem Betrieb trockenlaufsicher. Ein Leerlauf mit hoher Frequenz fihrt jedoch zu
vorzeitigem Verschlei3. Die maximal zulassigen Hubzahlen sind der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.
Kurzzeitiger Betrieb bis zu einer Stunde gegen eine geschlossene Druckleitung ist mdglich. Eine saugseitige
Androsselung kann zu Schaden an der Pumpe fiihren.

BaugroRe AH 15 AH 25 AH 40
Max. Hubzahl/min. bei Nennleistung 240 160 140

e Vor Inbetriebnahme der Pumpe und nach einigen Betriebsstunden missen die Zuganker
[10] mit Anzugsmomenten gem. obiger Tabelle nachgezogen werden, da sich die
Bauteile ,setzen”. Dies ist auch nach langeren Stillstandszeiten, starken
Temperaturschwankungen, Transport sowie Demontage der Pumpe erforderlich.

e Eine Druckpriifung der Anlage darf nur bei saug- und druckseitig abgeschieberter
Pumpe oder durch den Druckaufbau durch die Pumpe selbst erfolgen. Eine Belastung
durch Systemdruck fuhrt zu Schaden.

e Systembedingt Pumpe nicht mit Vordruck betreiben.

e Je nach Einsatzbedingungen und Betriebsweise der Pumpe kann im Falle eines
Membranbruchs und fortgesetztem Betrieb Fordermedium am Schalldampfer austreten.

e Ist bei dem Fordermedium mit Feststoffablagerungen zu rechnen, so sind regelmagige
Spilvorgange vorzusehen.

e Der Zustand des Schalldampfers ist regelmaRig zu udberprifen, da ein verstopfter
Schalldampfer aus der Pumpe herausgepresst werden kann. In einem solchen Fall sind
Sach- und/oder Personenschaden nicht auszuschlieRen.

e Beim Ausblasen der Filterpresse ist darauf zu achten, dass die Pumpe durch ein Ventil
oder einen Schieber vor Uberdruck geschiitzt wird.

Das ideale Zusammenwirken von ALMATEC Hochdruck-Membranpumpen und Filterpressen wird insbeson-
dere durch die automatische Druck-/Mengenanpassung deutlich. Am Anfang fuihrt ein geringer Filterwiderstand
zur Forderung einer grof3en Menge, so dass die leere Filterpresse schnell vorgefullt wird. Der steigende
Fillungsgrad bewirkt eine automatische Reduzierung der Menge bis zum gewollten Stillstand (=Menge 0) bei
maximal zuldssigem Druck ohne Regel- und Sicherheitseinrichtungen. Im Gegensatz zu einer mechanisch
angetriebenen Membranpumpe bleibt die ALMATEC Hochdruck-Membranpumpe stehen und nimmt keine
Energie mehr auf. Diese "eingebaute" Regelung ermdglicht den Betrieb Uber den gesamten
Foérdermengenbereich ohne Uberdruckgefahr.
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4. Demontage der Einzelteile

Der Aufbau der ALMATEC Hochdruck-Membranpumpen ist einfach. Ein Montagewerkzeug fir das
Luftsteuersystem liegt jeder Pumpe bei.

¢ Vor Beginn der Demontage ist sicherzustellen, dass die Pumpe entleert und gesplilt
sowie von der Druckluftversorgung getrennt ist.

e Pumpen, die zur Forderung aggressiver, gefahrlicher oder toxischer Medien eingesetzt
waren, sind nur unter Beachtung der jeweiligen zusatzlichen Sicherheitsvorschriften zu
demontieren.

Um den im Steuerblock [16] befindlichen Schalldampfer [20] wéhrend der Demontage der Einzelteile nicht zu
beschédigen, sollte man ihn vorher herausschrauben.

4.1. Gehadusewangen und Anschluf3stutzen

Stopfen aus den Seitengehausen [1] entfernen, so dass die Zuganker [10] zuganglich sind. Die unteren und
oberen Zuganker [10] mit Hilfe eines Schraubenschlissels |6sen und entfernen. Dann die restlichen Zuganker
[10] lésen und so weit nach links herausziehen, dass sie links von der rechten Membrane [14] liegen. Nun
kann die rechte Gehdusewange [1] abgenommen werden (ggf. mit einem Gummihammer leicht abklopfen).
Die beiden AnschluRstutzen [2] herausziehen und die O-Ringe [8,9] entfernen.

4.2. Saug- und Druckventile

Abbildung 1 Abbildung 2

Die Gehausewange [1] flach auf die AuRenseite legen. Das Druckventil mittels eines fur die Bohrung
passenden Rundstabs um 180° drehen (Abb. 1). Dabei nach ca. 70° den Rundstab auf der anderen Seite des
Druckventils [5] neu ansetzen (Abb. 2) und die Drehung der restlichen 110° vornehmen. Wahrend dieser
Tatigkeit ist darauf zu achten, dass man die Dichtflache fir die Membrane (V-Nut) nicht beschadigt. Das
Druckventil [5] nun nach unten ziehen und entnehmen (Abb. 3). O-Ring, Ventile [37] abziehen. Die
Druckventilkugel [15] liegt frei und kann herausgenommen werden. Kugelfang [6] durch Hineingreifen von
oben nach unten schieben und entnehmen (Abb. 4).

Abbildung 3 Abbildung 4
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Gehausewange um 180° im Uhrzeigersinn drehen. Einen
Rundstab in die Bohrung des Saugventils [3] ansetzen (Abb.
5), nach unten ziehen und ebenso wie die anschlieBend frei
liegende Saugventilkugel [15] entnehmen. Ventilsitz [4]
durch Hineingreifen in die Bohrung fur den Anschluf3stutzen
[2] nach unten schieben und entnehmen. O-Ring, Ventile
[37] abziehen.

Abbildung 5

4.3. Membranen

Ist man dieser Anleitung bis hierhin genau gefolgt, so hat man nun die linke Gehdusewange [1] verbunden mit
Steuerblock [16] und Stufengehduse [12] vor sich, wobei die Zuganker [10] nach links teilweise heraus-
gezogen sind.

Zur Demontage der Membranen [14] hinter die rechte Membrane [14] fassen und diese von der Kolbenstange
[29] abdrehen. AnschlieRend die Membranscheibe [38] entnehmen. Zwei passende, langere Schrauben
10 mm tief in die Gewindebohrungen der nun sichtbaren Stitzscheibe [21] drehen und einen Rundstab
dazwischen ansetzen, um die Stutzscheibe zu I6sen (noch nicht abdrehen) (Abb. 6). Die restlichen Zuganker
[10] aus der Gehdusewange [1] entfernen und die linke Gehausewange [1] abnehmen (Ausbau der Saug- und
Druckventile wie vorher beschrieben). Die linke Membrane [14] ebenfalls abdrehen.

Abbildung 6 Abbildung 7

Auf beiden Seiten ist jetzt eine Stitzscheibe [21] zu erkennen. Deren Demontage ist wie folgt vorzunehmen:
Auf der linken Seite ebenfalls zwei passende, langere Schrauben 10 mm tief in die Gewindebohrungen der
Stitzscheibe [21] eindrehen. Auf beiden Seiten einen Rundstab zwischen den eingedrehten Schrauben
ansetzen, um so auf der rechten Seite die Stiltzscheibe [21] abzudrehen bzw. auf der linken Seite
gegenzuhalten (Abb. 7). AnschlieRend die Kolbenstange [29] auf der rechten Seite eindriicken und die
Stutzscheibe [21] auf der linken Seite ebenfalls abschrauben. Die Kolbenstange [29] herausdrehen, so dass
der Steuerblock [16] und das Stufengehause [12] getrennt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass beim
Ausbau der Kolbenstange [29] der O-Ring Stufenkolben [33] nicht beschadigt wird, also durch diesen O-Ring
das Gewinde durchschrauben.

4.4, Stufengehause

Das Stufengehause [12] ist der schmalere der beiden Mittelblocke. Zylinderbuchse [13] mit dem Stufenkolben
[32] aus dem Stufengehduse [12] I6sen und den Stufenkolben [32] aus der Zylinderbuchse [13] her-
ausdriicken. AnschlieBend die Kolbenstangenhtilse, kurz [30] entnehmen. Sollte festgestellt werden, dass die
Dichtelemente [31,33,34,35] verschmutzt oder beschadigt sind, so sind diese auszuwechseln. Zu den
Kolbenstangendichtungen siehe Kapitel 4.5.1. dieser Betriebs- und Montageanleitung.
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4.5. Steuerblock

Zunéchst ist die Kolbenstangenhiilse, lang [36] zu entnehmen und der Steuerblock [16] flach auf eine weiche
Unterlage zu legen (Dichtkante nicht beschéadigen!).

4.5.1. Kolbenstangendichtungen

Kolbenringe [17] z.B. mit einem Schraubenzieher aus der Nut heraushebeln. Der Wiedereinbau desselben
Kolbenrings [17] ist nicht méglich; er mulR erneuert werden. O-Ringe [17] aus der Nut ziehen. Gleiches gilt flr
die Kolbenstangendichtungen [17] im Stufengehéause [12].

4.5.2. Luftsteuersystem PERSWING P®

Auf beiden Seiten des Luftsteuersystems PERSWING P® das Kopfstiick mittels des beigefiigten Montage-
werkzeugs l6sen. Hauptkolben und Pilotkolben entnehmen. Steuerventilgehduse mit Hilfe des
Montagewerkzeugs herausdriicken.

4.5.3. Luftfilter

Zum Ausbau des Luftfilters [19] muR3 zunachst der Luftanschlul® [18] abgeschraubt werden. Danach laf3t sich
der Luftfilter [19] ebenfalls herausschrauben.

5. Montage der Einzelteile
5.1. Steuerblock

5.1.1. Luftsteuersystem PERSWING p®

Zum Einbau des Luftsteuersystems PERSWING P® zunachst ein Kopfstiick bundig mit Steuerblock [2]
einschrauben. Einen der sechs O-Ringe Steuerventilgehause [24] von innen in das Kopfstiick einlegen. Die
vier O-Ringe [24] um das Steuerventilgehduse etwas mit Wasser anfeuchten und das Geh&use mit dem
Montagewerkzeug in das Zentralgehause [2] eindriicken. Es muf3 leicht saugend hineingehen, keinesfalls darf
es eingeschlagen werden. Bei Verkanten oder Schwergéngigkeit wieder herausnehmen und neu ansetzen.
Hauptkolben und Pilotkolben einfilhren. Den sechsten O-Ring [24] auf das Ventilgehduse legen und das
zweite Kopfstiick aufschrauben.

5.1.2. Kolbenstangendichtungen

Zunachst die O-Ringe [17] einbringen. Es miussen neue Kolbenringe [17] verwendet werden. Zur Montage den
Kolbenring [17] mit einer Sicherungsringzange vorsichtig nierenférmig biegen und in die Nut einsetzen.
Danach die Aufwoélbung des Kolbenrings [17] mit einem runden Gegenstand vollstandig in die Nut driicken. Mit
sauberem Zuganker [10] ausrollen. Schlie3lich die Kolbenstangenhtilse, lang [36] einsetzen, und zwar an der
Seite an dem sich der grof3e Zylinderbuchsen-O-Ring [35] befindet.

5.2. Stufengehause

Kolbenstangendichtung [Kolbenring und O-Ring,17] wie erlautert einbringen. Kolbenstangenhiilse, kurz [30] an
der Seite des grof3en Zylinderbuchsen-O-Rings [35] einsetzen. Die Zylinderbuchse [13] in das Stufengehause
[12] und daran anschliel3end den Stufenkolben [32] passend zum Stufengehduse [12] mit der konischen Seite
zuerst in die Zylinderbuchse [13] einfiihren.

5.3. Membranen

Zunéachst wird der Steuerblock [16] und das Stufengehause [12] zusammengesteckt und die Kolbenstange [29]
vorsichtig hineingedreht. Das Gewinde an den beiden Kolbenstangenenden ist unterschiedlich lang. Die erste
Stitzscheibe [21] auf der Seite mit dem kiirzeren Gewinde bis zum Anschlag auf die Kolbenstange [29]
aufschrauben. Auf der anderen Seite die zweite Stiitzscheibe [21] entsprechend der Demontage-Anleitung fest
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andrehen. Jetzt die erste Stitzscheibe [21] entsprechend der Demontage-Anleitung fest andrehen. Zuganker
[10] aus den Stutzscheiben [21] entfernen. Die Zugankerbohrungen von Steuerblock [16] und Stufengehause
[12] in Ubereinstimmung bringen. Auf beiden Seiten die Membranscheiben [38] aufstecken.

Auf einer Seite die Membrane [14] bis zum Anschlag auf die Kolbenstange [29] drehen. Dabei auf die
Ubereinstimmung der Zugankerbohrungen zwischen Membrane [14] und Steuerblock [16] bzw. Stufengeh&duse
[12] achten (ggf. Membrane etwas zuriickdrehen). Zur Montagehilfe drei Zuganker [10] vorsichtig einschieben.
Nun die Membrane [14] bis zum Anliegen am Steuerblock [16] bzw. Stufengehause [12] eindriicken. Auf der
anderen Seite die zweite Membrane [14] bis zum Anschlag aufdrehen (auf Zugankerbohrungen achten).
SchlieB3lich die restlichen Zuganker [10] einschieben.

Der Einspannbereich der Membranen [14] und die Membrandichtflache der Gehausewangen [1] missen
absolut sauber und unbeschadigt sein. Bereits kleine Kratzer kdnnen zu Undichtigkeiten fihren.

5.4. Saug- und Druckventile

Die Bestiickung der Gehdusewangen [1] erfolgt exakt in der umgekehrten Reihenfolge wie bei der Demontage
beschrieben. Es ist darauf zu achten, dass die Bohrung in den Saugventilen [3] mit der Bohrung in den
Gehausewangen Ubereinstimmt und die Saug-[3] und Druckventile [5] bis zur Endstellung gedriickt werden.

5.5. Gehausewangen und Anschluf3stutzen

Die Dichtungselemente [8,9] der Anschluf3stutzen [2] sollten in jedem Fall erneuert werden, wobei die Montage
durch leichtes Anfeuchten erleichtert wird. Den innenliegenden O-Ring [9] auf den Anschluf3stutzen [2] ziehen
und den auf3enliegenden O-Ring [8] in die Gehdusewange [1] driicken. Anschlu3stutzen [2] in drehender
Bewegung in die flachliegende Gehdusewange [1] einsetzen. Analog ist mit dem zweiten Anschluf3stutzen [2]
zu verfahren. Die Gehdusewange [1] mit den Anschluf3stutzen [2] auf die Seite legen und die zuvor montierte
Mitteleinheit [Steuerblock, Stufengehduse, Membranen, Zuganker] so mit der Gehausewange [1]
zusammenfihren, dass sich der LuftanschluR [18] rechts vom Stufengehause [12] befindet.

Die zweite Gehausewange [1] montieren. Nun kénnen die oberen und unteren zwei Zuganker [10] einge-
schoben werden. Scheiben und Muttern auf die Zugankerenden aufdrehen. Zuganker [10] gleichmafig tber
Kreuz anziehen bis die Gehdausewangen [1] am Steuerblock [16] bzw. Stufengehause [12] anliegen. Weiteres
Anziehen ergibt keine bessere Dichtung, sondern bewirkt nur eine unerwiinschte Verformung der Gehause.
AbschlieRend den Schallddmpfer [20] in den Steuerblock [16] hineindrehen. Die Pumpe ist nun wieder
betriebsbereit.

6. Sonderausstattungen

ALMATEC Hochdruck-Membranpumpen der Baureihe AH sind mit verschiedenen Sonderausstattungen
lieferbar. Dies kann dem Pumpencode enthommen werden.

6.1. Hubzahlung (Sonderausstattungscode C)

Ein im Steuerblock [16] der Pumpe eingebauter Sensor tastet die Bewegungen der Membrane [14] berlh-

rungslos ab.
Die Hubzé&hlung ist in verschiedenen Varianten erhéltlich:
e C2 Hubzahlsensor, Namur
e C3 Hubzéahlung komplett mit Sensor und Hubzahler

e C9/C10 pneumatische Hubzahlerfassung (siehe separate Zusatzinformationen)

Ist nur der Hubzahlsensor im Lieferumfang enthalten (Code C 2), muss dieser an vorhandene Erfassungsge-
rate angeschlossen werden. Bei Code C 3 befinden sich Anschlupldne und technische Daten direkt am
Hubzéahler. Weitere Details sind den Herstellerangaben zu entnehmen.

6.2. Membraniberwachung (Sonderausstattungscode D)
Im Schalldampfer [20] der Pumpe ist ein kapazitiver Membransensor eingebaut, der jede Fliissigkeit, unab-

hangig von ihrer Leitféahigkeit, registriert. Damit kann auf einen Membranschaden unmittelbar reagiert werden.
Bei hoher Umgebungsluftfeuchtigkeit kann trotz getrockneter Druckluft ein Fehlalarm auftreten.
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Die Membraniiberwachung ist in zwei Varianten erhaltlich:
e D1 Membransensor, Namur
e D3 Membranuberwachung komplett mit Sensor und Schaltgerat

Der Membransensor kann entweder an ein vorhandenes Uberwachungsgerét (Code D 1) oder an das beilie-
gende Schaltgerat (Code D 3) angeschlossen werden. Anschlu3plan und technische Daten befinden sich
direkt am Schaltgerat. Weitere Details sind den Herstellerangaben zu entnehmen.

7. Prifungshinweise

7.1. Luftsteuerung

Bei einer Mitteleinheit mit komplett ausgertstetem Steuerblock [16] und Stufengehause [12] kann sehr einfach
die Funktion der Druckluft-Umsteuerung tberprift werden. Zunachst die Druckluftversorgung herstellen. Dann
den Pilotkolben hin und her bewegen und gleichzeitig die Luftaustrittsbohrungen im Steuerblock [16]
androsseln. Jetzt mul3 der Hauptkolben hdérbar umschalten und wechseln.

7.2. Funktion und Dichtheit

Die komplett montierte ALMATEC Hochdruck-Membranpumpe wird mit provisorischen Saug- und Drucklei-
tungen zu einem Wasserbehélter sowie Druckluftanschluss versehen. Durch Androsseln der Saugleitung
[Vakuummeter] bis zur vdlligen Schlielung kann das Saugvermdgen tberprift werden. Drosseln und letztlich
SchlieRen der Druckleitung muf3 die Pumpe zum Stillstand bringen. Der Druck in der Druckleitung muf3 nahezu
dem Antriebsluftdruck entsprechen (Achtung: maximal zulassiger Antriebsdruck ist 7 bar; das entspricht einem
max. Betriebsdruck von 15 - 16 bar!). Durch kurzes, minimales Offnen der Druckleitung wird die Pumpe auf die
andere Pumpenkammer umgeschaltet. In beiden Stellungen darf keine Flissigkeit austreten. Nach Abschlul3
der Prifung ist zunéchst die Luftzufuhr zu schlieRen, danach die Druckleitung langsam zu 6ffnen und die
Pumpe bei getffneter Saugleitung leerzufahren.

8. Fehlersuche

Fehler maogliche Ursachen
Pumpe lauft nicht an: Zuluftleitung blockiert,
Luftfilter verstopft,
Schalldampfer verstopft,
Pumpe blockiert durch sedimentierte Feststoffe in
den Pumpenkammern,
Luftsteuerung defekt.
Pumpe lauft, saugt aber nicht an: Saugleitung undicht,
Saugleitung verstopft,
Verschlussstopfen undicht,
Ventilkugeln blockiert,
Ventilkugeln verschlissen.
Pumpe lauft unregelmatiq: Ventilkugeln blockiert,
Luftsteuerung verschlissen,
Kolbenstangendichtung verschlissen,
Membranbruch.
Forderleistung 1aRt nach: Luftsteuerung vereist,
Luftdruckabfall,
Saugleitung verstopft,
Druckleitung verstopft,
Luftfilter verstopft,
Schalldampfer verstopft,
Ventilkugeln verschlissen,
Viskositatsdnderung des Fordermediums.

Luft im Fordermedium: Membranbruch.

Fordermedium tritt am Schalldampfer aus: Membranbruch.

Pumpe bleibt stehen: Luftsteuerung vereist,
Luftdruckabfall,

Druckleitung verstopft,

Luftfilter verstopft,

Schalldampfer verstopft oder vereist,
Systemdruck héher als Antriebsdruck,
Luftsteuerung defekt,

Membranbruch.
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Ersatzteilliste

ALM AT

=

Baugrofile AH 15 AH 25 AH 40
Pos | Stck | Benennung Werkstoff Teilnummer Teilnummer Teilnummer
1 2 | Gehausewange PE UHMW 31511052 32511052 34011052
2 2 | AnschluRstutzen PE UHMW 31501152 32501152 34001152
3 2 Saugventil PE UHMW 31501352 32501352 34001352
4 2 | Ventilsitz PE UHMW 315014 52 325014 52 34001452
5 2 Druckventil PE UHMW 31501552 32501552 34001552
6 2 Kugelfang PE UHMW 315016 52 325016 52 340016 52
7 2 | VerschluRschraube PE UHMW 12501752 325017 52 14001752
8 4 | O-Ring, Stutzen, auBen EPDM 93752872 94254072 965516 72
9 4 O-Ring, Stutzen, innen (Code EEE/ENN) | EPDM 933526 72 933526 72 95151372
O-Ring, Stutzen, innen (Code ETT) FEP/FKM 9 33 553 59 9 33 553 59 950 554 59
10 12 | Zuganker 1.4301 31512022 32512022 34012022
11 4 | Schwingungsdampfer NR 11532285 11532285 14032285
12 1 Stufengehéuse PA 31514853 32514853 340148 53
13 1 Zylinderbuchse PETP 315049 84 325049 84 340049 84
14 2 Schwerlastmembrane (Code EEE) EPDM 31503172 32503172 34003172
Schwerlastmembrane (Code ENN) NBR 31503171 32503171 34003171
Schwerlastmembrane (Code ETT) PTFE 31503167 32503167 34003167
15 4 | Ventilkugel (Code EEE) EPDM 12503272 32503272 34003272
Ventilkugel (Code ENN) NBR 12503271 32503271 34003271
Ventilkugel (Code ETT) PTFE 12503260 32503260 340 032 60
16 1 Steuerblock PA 31514053 32514053 34014053
17 3 Kolbenstangendichtung, kpl. PTFE 14004164 150041 64 340041 64
18 1 Luftanschluf PETP 115047 84 140047 84 140047 84
19 1 Luftfilter PE 11504351 14004351 14004351
20 1 | Schalldampfer, kpl. PE 11524451 14024451 15024451
21 2 Stutzscheibe AL 31503331 32503331 34003331
22 1 PERSWING P® Luftst., kpl. PETP 215001 84 240001 84 250001 84
24* 6 0O-Ring, Steuerventilgehause NBR 936504 71 94651571 966 533 71
29 1 Kolbenstange 1.4301 315030 22 325030 22 340 030 22
30 1 Kolbenstangenhilse, kurz 1.4301 315035 22 325035 22 340035 22
31 2 | O-Ring, Kolbenstangenhiilse NBR 92451471 93051071 93659171
32 1 | Stufenkolben AL/MS 315034 31 32503431 340034 32
33 1 | O-Ring, Stufenkolben FKM/NBR 910507 74 912506 71 91755774
34 1 Kolbenring, kpl. PE 315037 52 325037 52 340037 52
35 2 | O-Ring, Zylinderbuchse NBR 999567 71 99956271 99957371
36 1 Kolbenstangenhiilse, lang 1.4301 315036 22 325036 22 340036 22
37 4 | O-Ring, Ventile (Code EEE/ENN) EPDM 93760372 948 604 72 97260572
O-Ring, Ventile (Code ETT) PTFE 9 37 603 60 9 48 604 60 9 72 605 60
38 2 Membranscheibe PTFE 315039 60 325039 60 340 039 60
*in Pos. 22 enthalten
Sonderausstattungen AH 15 AH 25 AH 40
Code | Pos | Stck |[Benennung Werkstoff Teilnummer Teilnummer Teilnummer
Cc2 16 1 | Steuerblock fiir Sensor PA 31534053 32534053 34034053
50 1 Hubzé&hlsensor, Namur diverse 10007299 10007299 10007299
Cc3 wie C 2, jedoch zusatzlich:
- 1 Klemmverstéarker diverse 10017199 10017199 10017199
- 1 Hubzahler diverse 10007199 10007199 10007199
Cc9 16 1 Steuerblock mit zusétzlichem PA 31524053 32524053 340240 53
Luftanschluss R 1/4
weitere Ersatzteile auf Anfrage!
c10 wie C 9, jedoch zusétzlich:
- 1 Hubzahler diverse 10007199 100071 99 10007199
D1 51 1 Membransensor, Namur diverse 10077399 10077399 10077399
D3 51 1 Membransensor diverse 10077399 10077399 10077399
- 1 Trennschaltgerat diverse 10047099 10047099 10047099

Bei Bestellungen unbedingt Seriennummer der Pumpe angeben!
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Anderungen vorbehalten, 06/2002

ALMATEC Maschinenbau GmbH
Carl-Friedrich-Gaul3-Str. 5 - D-47475 Kamp-Lintfort
Telefon (028 42) 961 - 0 - Telefax (0 28 42) 9 61 - 40

http://www.almatec.de - e-mail: info@almatec.de





